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DESCRIZIONE 
dell 1 invenzione industriale dal titolo: 
"Dispositivo gommatore. " 
a nome di G.D S.p.A., di nazionalita italiana, 
con sede a 40133 BOLOGNA, Via Pomponia, 10. 
Inventore designato: Mario SPATAFORA. 

Depositata 11:.r.l$;L.l$S Domanda N° 



La presente invenzione e relativa ad un dispositivo 
gommatore. 

La presente invenzione trova vantaggiosa applicazione nella 
gommatura di sbozzati di cartone in una macchina 
impacchettatrice per sigarette, cui la trattazione che segue 
fara esplicito riferimento senza per questo perdere in 
general ita. 

II brevetto US 4,736,703 descrive una macchina 
impacchettatrice per sigarette, in cui degli sbozzati ven- 
gono avanzati lungo un percorso rettilineo e tangente ad una 
superficie laterale di un rullo gommatore, il quale ruota 
con velocita costante e presenta una porzione inferiore im- 
mersa in un bagno di colla. Tra il bagno di colla e la zona 
di applicazione della colla agli sbozzati e situato un 
dispositivo raschiatore atto a rendere uniforme lo spessore 
dello strato di colla presente sulla superficie laterale del 
rullo gommatore. La superficie laterale del rullo gommatore 



• 




pud presentare delle cave atte ad accogliere quantita prede- 



raschiatore e disposto in modo tale da asportare sostan- 
zialmente tutta la colla presente sulla superficie laterale 
del rullo gommatore ad eccezione del la colla presente nelle 
cave, che viene applicata sugli sbozzati solo in alcune zone 
predef inite. 

II dispositivo gommatore sopra descritto presenta diversi 
inconvenienti . In particolare, i rulli gommatori del tipo 
di quello sopra descritto sono particolarmente "sporchi" e 
necessitano quindi di frequenti pulizie a causa della ro- 
tazione del rullo nel bagno di colla, Inoltre, il bagno di 
colla tende a essiccarsi durante i f ermi-macchina, in 
quanto, durante tali fermi, la colla del bagno permane a 
contatto dell' aria e non viene in alcun modo agitata. In- 
fine, i gommatori a rullo del tipo di quello sopra descritto 
non sono in grado di riprodurre il di segno di gommatura vo- 
luto con una precisione elevata, in quanto il dispositivo 
raschiatore non e in grado di pulire perf ettamente le zone 
della superficie laterale del rullo corrispondenti alle zone 
di sbozzato da non gommare. 

Per cercare di risolvere gli inconvenienti sopra descritti e 
stato proposto I'utilizzo di gommatori a spruzzo, del tipo 
di quelli descritti nel brevetto EP-B1-601411 , i quali, tut- 
tavia, si sono rivelati relati vamente costosi e poco affi- 



terminate 



di colla. 



In questo caso, il dispositivo 



dabili in quanto gli ugelli degli spruzzatori si ostruiscono 
con facilita. 

Scopo della presente invenzione e realizzare un dispositivo 
gommatore, il quale sia privo degli inconvenienti sopra de- 
scritti e, inoltre, sia di semplice ed economica attuazione. 
In accordo con la presente invenzione viene fornito un 
dispositivo gommatore per applicare della colla ad un arti- 
colo; il dispositivo gommatore comprendendo un corpo appli- 
catore provvisto di un asse central e e presentante una 
simmetria cilindrica rispetto all 'asse centrale stesso, ed 
una superficie laterale comprendente una superficie di ap- 
plicazione atta a pervenire a contatto del detto articolo 
per applicare all'articolo stesso la detta colla; mezzi mo- 
tori atti a ruotare il detto corpo applicatore attorno al 
detto asse centrale; almeno un canale, il quale si estende 
all'interno del detto corpo applicatore e presenta un'aper- 
tura terminale disposta sulla detta superficie di appli- 
cazione; e mezzi di alimentazione atti ad alimentare in 
pressione la detta colla al detto canale. 
La presente invenzione verra ora descritta con riferimento 
ai disegni annessi, che ne illustrano un esempio di at- 
tuazione non limitative in cui: 

- la figura 1 e una vista in elevazione laterale, schematic 
ca s parziale e parzialmente in sezione, di una preferita 
forma di attuazione del dispositivo gommatore oggetto della 
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presente invenzione; 

- la figura 2 e una vista in scala ingrandita di un partico- 
lare della figura 1; 

- la figura 3 e una sezione secondo la linea 1 1 1 — 1 1 1 della 
figura 1; e 

- la figura 4 e una vista schematica in pianta ed in scala 
ingrandita di un ulteriore particolare della figura 1. 

Nella figura 1 con 1 e indicato nel suo complesso un dispo- 
sitivo gommatore disposto in una stazione SI di gommatura ed 
atto ad applicare della colla 2 fluida sulla superficie 3 di 
uno sbozzato 4 di cartone, che viene avanzato attraverso la 
stazione SI di gommatura da un convogliatore 5 aspirante 
noto. 

II dispositivo 1 gommatore comprende un corpo 6 applicatore 
a simmetria cilindrica, il quale presenta un asse 7 centrale 
ed e calettato su di un albero 8, il quale e coassiale 
all 'asse 7, e montato su un telaio 9 fisso tramite 
1 1 interposizione di due cuscinetti 10 e viene ruotato con 
velocita costante attorno all 1 asse 7 da un motore 11 noto. 
II corpo 6 applicatore e composto da due elementi tra loro 
coassiali e separabili e costituiti rispettivamente da un 
tamburo 12 e da un disco 13, il quale presenta un foro 14 
centrale coassiale all' asse 7 impegnato da un perno 15 ci- 
lindrico estendentesi assialmente dal tamburo 12. Nor- 
malmente il disco 13 ed il tamburo 12 vengono tra loro 





collegati in modo noto e non illustrate* per impedire mo- 
vimenti relativi tra il tamburo 12 ed il disco 13 stessi, ed 
in parti col are per rendere il tamburo 12 ed il disco 13 tra 
loro angolarmente solidali. 

Secondo quanto illustrato nelle figure 1 e 2, all'interno 
del disco 13 sono definite tre camere 16 di distribuzione 
(due sole delle quali sono illustrate nella figura 1) dispo- 
ste in prossimita dell'asse 7 ed uniformemente distribuite 
attorno all'asse 7 stesso. All'interno del disco 13 sono 
inoltre ricavate tre serie di canal i 17 (e illustrato un 
singolo canale 17 per ciascuna serie), ciascuna delle quali 
si estende verso I'esterno dalla rispettiva camera 16 in una 
direzione sostanzialmente radiale. 

Secondo quanto illustrato nella figura 2, ciascun canale 17 
comprende una porzione 18 interna estendentesi fra la ri- 
spettiva camera 16 ed un foro 19 radiale esterno, ed una 
porzione 20 esterna, la quale presenta in sezione la forma 
di una corona circolare, comprende un tratto terminale 
svasato verso I'esterno e comunicante con I'esterno attra- 
verso un'apertura 21 a forma di corona circolare disposta su 
una superficie 22 cilindrica esterna del disco 13, ed e de- 
finita, all'interno del relativo foro 19, da un tappo 23 ci- 
lindrico coassiale al relativo foro 19 e di diametro 
leggermente inferiore al diametro interno del foro 19 
stesso. 



II dispositivo 1 gommatore comprende un dispositivo 24 di 
alimentazione atto ad alimentare in pressione la colla 2 
alle camere 16 e, quindi, ai canali 17, in modo tale che la 
colla 2 stessa fuoriesca in modo control lato dalle aperture 
21 e si depositi sulla superficie 3 dello sbozzato 4 quando 
lo sbozzato 4 stesso viene avanzato dal convogl iatore 5 con 
la propria superficie 3 a contatto della superficie 22. 
Data la forma a corona circolare delle aperture 21, ciascun 
canale 17 e in grado di alimentare sulla superficie 3 dello 
sbozzato 4 un rispettivo punto anulare (figura 4) di colla 
2. 

La porzione 18 interna di ciascun canale 17 presenta una se- 
zione relativamente elevata e maggiore di quella della rela- 
tiva porzione 20 esterna, che definisce, vantaggiosamente, 
ma non necessariamente, un canale capillare, lungo il quale 
1 1 avanzamento della colla 2 avviene essenzialmente per 
capillarita. 

La soluzione di alimentare la colla lungo ciascuna porzione 
20 esterna per capillarita risulta vantaggiosa in quanto la 
quantita di colla 2 alimentata lungo ciascun canale 17 ri- 
sulta sostanzialmente uniforme nel tempo ed indipendente da 
eventuali differenze nelle perdite di carico subite dalla 
colla 2 durante 1 1 avanzamento lungo le porzioni dei canali 
17 disposte a monte delle porzioni 20 esterne capillari. 
Secondo quanto illustrato nella figura 1, il dispositivo 24 
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di alimentazione e atto ad alimentare la colla 2 in pres- 
sione alle camere 16 e comprende un condotto 25 principals 

11 quale e ricavato all'interno dell'albero 8 coassialmente 
all'asse 7 e presenta una estremita iniziale collegata ad un 
alimentatore 26 fisso attraverso una camera 27 anulare, ed 
una estremita finale, che e disposta all'interno del tamburo 

12 e si dirama in tre condotti 28 secondari. Ciascun con- 
dotto 28 secondario e col legato con una rispettiva camera 16 
ed e controllato da una rispettiva valvola 29, la quale e 
comandabile per interrompere il condotto 28 secondario 
stesso. 

Ciascuna valvola 29 e una valvola normalmente chiusa e com- 
prende un corpo 30 valvolare, il quale e alloggiato all'- 
interno del relativo condotto 28 secondario per spostarsi, 
rispetto al tamburo 12, in una direzione 31 trasversale 
all'asse 7 ed a partire da una posizione di chiusura a con- 
tatto di una rispettiva sede 32 valvolare e sotto la spinta 
di un dispositivo 33 attuatore. In particolare, il corpo 30 
valvolare comprende un elemento 34 di tenuta di forma 
sferica, il quale e atto ad impegnare a tenuta di fluido la 
relativa sede 32 valvolare quando il corpo 30 valvolare e 
nella citata posizione di chiusura. 

Ciascun corpo 30 valvolare e col legato al tamburo 12 tramite 
un relativo parallelogramma 35 articolato, il quale com- 
prende due balestre 36 metal liche fissate ad una estremita 
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al tamburo 12 e all'estremita opposta al corpo 30 valvolare 
stesso. II parallelogramma 35 articolato e disposto in modo 
da risultare, a riposo, elasticamente deformato per mante- 
nere il rispettivo corpo 30 valvolare nella citata posizione 
di chiusura con un forza determinata in assenza di una 
spinta di apertura generata dal dispositivo 33 attuatore. 
Da quanto sopra descritto risulta chiaro che il corpo 30 
valvolare e supportato e centrato dalle balestre 36, le 
quali, insieme, formano il parallelogramma 35 articolato; 
tale soluzione e parti col armente vantaggiosa, in quanto per- 
mette di ridurre considerevolmente gli attriti generati 
dallo spostamento del corpo 30 valvolare rispetto alia solu- 
zione di montare il corpo 30 valvolare stesso su guide 
prismatiche. 

II dispositivo 33 attuatore e disposto in posizione fissa 
all'esterno del tamburo 12 e* comprende un elettromagnete 37 
(noto e schematicamente illustrato) atto a generare un campo 
magnetico agente sul tamburo 12 in corrispondenza dei corpi 
30 valvolari, ciascuno dei quali comprende una porzione 38 
esterna di materiale f erromagnetico. In uso, una unita C di 
control lo attiva 1 1 elettromagnete 37 per generare un campo 
magnetico, il quale agisce sul tamburo 12 ed attrae un corpo 
30 valvolare che si trova in prossimita del dispositivo 33 
attuatore lungo la direzione 31 di comando e verso l'esterno 
del tamburo 12, portando il corpo 30 valvolare stesso nella 
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citata posizione di apertura contro Vazione del rispettivo 
parallelogramma 35 articolato. 

Secondo una preferita forma di attuazione illustrata nelle 
figure allegate, 1 'elettromagnete 37 comprende una coppia di 
espansioni 39 polari sagomate secondo un arco di circonfe- 
renza per risultare disposte in prossimita della periferia 
del tamburo 12 con un traferro relativamente ridotto. Inol- 
tre, ciascuna sede 32 valvolare e disposta in prossimita 
della periferia del tamburo 12 in modo tale che la porzione 
38 ferromagnetica del relativo corpo 30 valvolare risulti 
disposta ad una distanza relativamente ridotta dalla perife- 
ria del tamburo 12 stesso. Gli accorgimenti sopra descritti 
permettono di azionare ciascuna valvola 29 con un 
elettromagnete 37 di potenza relativamente modesta. 
L'alimentatore 26 e alloggiato nel telaio 9 fisso e com- 
prende due pompe 40 e 41 col legate rispettivamente ad un 
serbatoio 42 di acqua e ad un serbatoio 43 di col la 2. Le 
pompe 40 e 41 sono connesse alia camera 27 per mezzo di una 
valvola 44 a tre vie di tipo noto per alimentare in alter- 
nativa al condotto 25 della colla 2 in pressione o dell'ac- 
qua in pressione. 

In uso, il corpo 6 applicatore viene portato in rotazione 
attorno all'asse 7 dal motore 11 e la pompa 40 viene azio- 
nata per alimentare la colla 2 in pressione dal serbatoio 42 
al condotto 25 principale, dal quale la colla 2 medesima 
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viene alimentata in pressione ai condotti 28 secondare 
L'elettromagnete 37 viene quindi attuato per generare il ci- 
tato campo magnet ico e realizzare l'apertura di ciascuna 
valvola 29 quando la valvola 29 stessa transita sotto 
l'elettromagnete 37 stesso. Durante l'apertura di ciascuna 
valvola 29 la colla 2 in pressione viene alimentata alia ri- 
spettiva camera 16 e dalla camera 16 ai relativi canal i 17 
fino a raggiungere le corrispondenti aperture 21 sulla su- 
perficie 22 laterale del disco 13, Quando la superficie 3 
di uno sbozzato 4 viene portata a contatto del la superficie 
17 dal convogliatore 5, la colla 2 presente nelle aperture 
21 si trasferisce alia superficie 3 stessa realizzando la 
gommatura dell o sbozzato 4. 

Secondo la preferita forma di attuazione illustrata nelle 
figure al legate il dispositivo 1 gommatore comprende un 
dispositivo 45 attuatore di tipo noto, il quale e atto a 
spostare il corpo 6 applicatore lungo l'asse 7 tra una 
posizione di lavoro (illustrata con linea continua nella fi- 
gura 1), in cui il disco 13 e disposto nella stazione SI di 
gommatura ed e atto a cooperare con il convogliatore 5 per 
gommare lo sbozzato 4, ed una posizione di pulizia (illu- 
strata con linea tratteggiata nella figura 1), in cui il di- 
sco 13 e disposto in una stazione S2 di pulizia. 
II dispositivo 1 gommatore comprende inoltre un dispositivo 
46 pulitore, il quale e disposto nella stazione SI di 
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gommatura ed e atto a pulire la superficie 22 quando il di- 
sco 13 si trova nella citata posizione di lavoro. In parti- 
colare, il dispositivo 46 pulitore comprende un ugello 47, 
il quale e alimentato da un pompa 48 collegata ad un serba- 
toio 49 di acqua ed e atto a spruzzare un getto 50 di acqua 
in pressione diretto tangenzialmente rispetto alia superfi- 
cie 22. 

Nella stazione S2 di pulizia e disposto un contenitore 51, 
il quale e atto a contenere il disco 13 e presenta una aper- 
tura 52 per permettere l'ingresso e Vuscita del disco 13 
stesso. Nel fondo del contenitore 51 e disposto un serba- 
toio 53 di raccolta, il quale e atto a raccogliere e smal- 
tire V acqua utilizzata per la pulizia del disco 13. 
All'interno del contenitore 51 e inoltre disposto un dispo- 
sitivo 54 pulitore, il quale e atto a pulire la superficie 
22 quando il disco 13 si trova nella citata posizione di pu- 
lizia. In particolare, il dispositivo 54 pulitore comprende 
un ugello 55, il quale e alimentato da un pompa 46 collegata 
ad un serbatoio di acqua (non illustrato) ed e atto a spruz- 
zare un getto di acqua (non illustrato) in pressione 
perpendicolarmente alia superficie 22. 

All'interno del contenitore 51 e infine disposto un disposi- 
tivo 57 attuatore (schematicamente illustrato) del tutto si- 
mile al dispositivo 33 attuatore per realizzare Vapertura 
ciclica delle valvole 29 quando il disco 13 si trova nella 
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citata posizione di pulizia all'interno del contenitore 51. 
II dispositivo 57 attuatore e pref eribi Imente mobile tra una 
posizione di lavoro (illustrata con linea continua nella fi- 
gura 1), in cui il dispositivo 57 attuatore e disposto in 
prossimita del tamburo 12 per attuare le valvole 29, ed una 
posizione di riposo (illustrata in tratteggio in figura 1), 
in cui il dispositivo 57 attuatore e disposto all'esterno 
del la luce dell'apertura 52 per consentire l'ingresso o 
l'uscita del disco 13 all'interno del contenitore 51. 
Secondo una di versa forma di attuazione non illustrata, il 
dispositivo 57 attuatore utilizza un magnete permanente in- 
vece di un elettromagnete. 

In uso, per effettuare una pulizia rapida della superficie 
22 viene utilizzato il dispositivo 46 pulitore, il quale 
opera con un getto 50 a pressione relati vamente elevata 
(prossima alle 200 atmosfere) ed e quindi in grado di pulire 
la superficie 22 con una quantita di acqua limitata. 
Per effettuare una pulizia accurata e completa di tutto il 
dispositivo 1 gommatore, il disco 13 viene portato dal 
dispositivo 45 attuatore nella citata posizione di pulizia, 
in cui 1 'alimentatore 26 alimenta dell' acqua in pressione al 
condotto 25 (e quindi ai condotti 28, alle sedi 31 
valvolari, alle camere 16 ed ai canal i 17), e, contempora- 
neamente, il dispositivo 54 pulitore pulisce con il suo 
getto (non illustrato) la superficie 22. In particolare, 
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grazie al dispositivo 57 attuatore ed alia rotazione del 
corpo 6 applicatore attorno all'asse 7, le valvole 29 ven- 
gono ciclicamente aperte nella stazione S2 di pulizia per- 
mettendo all'acqua di fluire in pressione dalle sedi 31 
valvolari alle rispettive camere 16. 

Secondo una di versa forma di attuazione Vacqua viene 
addizionata con sostanze atte ad aumentarne il potere 
pulente oppure viene sostituita con un altro fluido pulente. 
Per variare il disegno dei punti di colla 2 applicati alia 
superficie 3 dello sbozzato 4 e possibile sostituire il di- 
sco 13 illustrato nelle figure allegate con un diverso disco 
non illustrato, il quale e simile al disco 13 ma presenta 
una di versa forma delle aperture 21. 
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RIVENDICAZIONI 

1) Dispositivo gommatore per applicare della colla (2) ad un 
articolo (4); il dispositivo (1) gommatore comprendendo un 
corpo (6) applicatore provvisto di un asse (7) centrale e 
presentante una simmetria cilindrica rispetto all 'asse (7) 
centrale stesso, ed una superficie laterale comprendente una 
superficie (22) di applicazione atta a pervenire a contatto 
del detto articolo (4) per applicare all 'articolo (4) stesso 
la detta colla (2); mezzi motori (11) atti a ruotare il 
detto corpo (6) applicatore attorno al detto asse (7) cen- 
trale; almeno un canale (17), il quale si estende all'- 
interno del detto corpo (6) applicatore e presenta 
un'apertura (21) terminale disposta sulla detta superficie 
(22) di applicazione; e mezzi di al imentazione (24) atti ad 
alimentare in pressione la detta colla (2) al detto canale 
(17). 

2) Dispositivo gommatore secondo la rivendicazione 1, carat- 
terizzato dal fatto che il detto canale (17) comprende al- 
meno una porzione (20) capillare. 

3) Dispositivo gommatore secondo la rivendicazione 2, carat- 
terizzato dal fatto che la detta porzione (20) capillare e 
una porzione terminale di uscita del detto canale (17). 

4) Dispositivo gommatore secondo una qualsiasi delle riven- 
dicazioni da 1 a 3, caratterizzato dal fatto che il detto 
corpo (6) applicatore comprende un tamburo (12) cilindrico 



- 15 - 



coassiale al detto asse (7) centrale, ed un disco (13) 
gommatore, il quale e coassiale al detto asse (7) centrale, 
e accoppiato in modo smontabile al detto tamburo (12) cilin- 
drico per ruotare con il tamburo (12) cilindrico stesso at- 
torno al detto asse (7) centrale, e presenta una superficie 
(22) laterale cilindrica coassiale al detto asse (7) cen- 
trale e definente la detta superficie (22) di appl icazione. 

5) Dispositivo gommatore secondo una qualsiasi delle riven- 
dicazioni da 1 a 4, caratterizzato dal fatto che i detti 
mezzi di alimentazione (24) comprendono una pompa (40) per 
la detta colla (2), almeno un condotto (25,28) di alimen- 
tazione collegante un'uscita della detta pompa al detto ca- 
nale (17), ed una valvola (29), la quale e disposta lungo il 
detto condotto (25,28) di alimentazione ed e comandabile per 
ostruire il condotto (25,28) di alimentazione stesso. 

6) Dispositivo gommatore secondo la rivendicazione 5, carat- 
terizzato dal fatto che la detta valvola (29) e portata dal 
detto corpo (6) applicatore e comprende una sede (32) 
valvolare di passaggio della detta colla (2), un corpo (30) 
valvolare mobile, ed un dispositivo attuatore (33) per spo- 
stare il detto corpo (30) valvolare mobile lungo una dire- 
zione (31) di comando trasversale al detto asse (7) centrale 
da e verso una posizione di chiusura della detta sede (32) 
valvolare. 

7) Dispositivo gommatore secondo la rivendicazione 6, carat- 
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terizzato dal fatto che il detto dispositivo attuatore (33) 
e disposto in posizione fissa all'esterno del detto corpo 
(6) applicatore; il detto corpo (30) valvolare comprendendo 
almeno una porzione (38) di materiale ferromagnetico ed il 
detto dispositivo attuatore (33) comprendendo mezzi gene- 
ratori (37) atti a generare un campo magnetico. 

8) Dispositivo gommatore secondo la rivendicazione 6 o 7, 
caratterizzato dal fatto che la detta valvola (29) comprende 
un parallelogramma (35) articolato di collegamento del detto 
corpo (30) valvolare al detto corpo (6) applicatore; il 
detto parallelogramma (35) articolato essendo atto a mante- 
nere il corpo (30) valvolare stesso nella detta posizione di 
chiusura in assenza di una spinta di apertura (21) generata 
dal detto dispositivo attuatore (33). 

9) Dispositivo gommatore secondo una qualsiasi delle riven- 
dicazioni da 1 a 8, caratterizzato dal fatto di comprendere 
una pluralita di detti canali (17), ciascuno dei quali e de- 
finito all'interno del detto corpo (6) applicatore e termina 
in una rispettiva detta apertura (21). 

10) Dispositivo gommatore secondo la rivendicazione 9, ca- 
ratterizzato dal fatto che i detti mezzi di al imentazione 
(24) comprendono una pompa (40) per la detta col la (2), ed 
una pluralita di condotti (25,28) di al imentazione, ciascuno 
dei quali collega un'uscita della detta pompa (40) ad una 
rispettiva pluralita di detti canali (17). /' 
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11) Dispositivo gommatore secondo la rivendicazione 10, ca- 
ratterizzato dal fatto che i detti mezzi di alimentazione 
(24) comprendono, per ciascun detto condotto (25,28) di ali- 
mentazione, una rispettiva valvola (29), la quale e disposta 
lungo il relativo condotto (25,28) di alimentazione ed e co- 
mandabile per interrompere il condotto (25,28) di alimen- 
tazione stesso. 

12) Dispositivo gommatore secondo una qualsiasi delle riven- 
dicazioni da 1 a 11, caratterizzato dal fatto di comprendere 
un dispositivo pulitore (46) agente sulla detta superficie 
(22) di applicazione; il detto dispositivo pulitore (46) 
comprendendo almeno un ugello (47) atto a spruzzare un getto 
(50) di un fluido pulente in pressione diretto 
tangenzialmente rispetto alia detta superficie (22) di ap- 
plicazione. 

13) Dispositivo gommatore secondo una qualsiasi delle riven- 
dicazioni da 1 a 12, caratterizzato dal fatto che i detti 
mezzi di alimentazione (24) comprendono un primo serbatoio 
(42) per la detta colla (2), un secondo (43) serbatoio per 
un fluido pulente, e mezzi valvolari (44) per mettere 
selettivamente i detti due serbatoi (42,43) in comunicazione 
con il detto canale (17), 

14) Dispositivo gommatore secondo una qualsiasi delle riven- 
dicazioni da 1 a 13, caratterizzato dal fatto di comprendere 
mezzi attuatori (45) per spostare il detto corpo (6) appli- 
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catore tra una stazione (SI) di gommatura, di applicazione 
della detta colla (2) sul detto articolo (4), ed una 
stazione (S2) di pulizia. 

15) Dispositivo gommatore secondo la ri vendicazione 14, ca- 
ratterizzato dal fatto che la detta stazione (S2) di pulizia 
comprende un ulteriore dispositivo pulitore (54) agente 
sulla detta superficie (22) di applicazione; il detto ulte- 
riore dispositivo pulitore (54) comprendendo almeno un 
ugello (55) atto a spruzzare un getto di un fluido pulente 
in pressione diretto radialmente rispetto alia superficie 
(22) di applicazione stessa. CD 
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